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课程名称：压铸模设计                                  课程代码：05520 
 

第一部分  课程性质与目标 

一、课程性质和特点 

压铸模设计是高等教育自学考试模具设计与制造（本科）专业的选考课程。

本课程使考生系统地了解金属压铸成型工艺的基本理论和基本知识，掌握压铸件

的设计规则，了解压铸成型的各种工艺方法，掌握压铸模具设计的基本理论和方

法。本课程具有较强的实践操作性，考生在学好理论课程的同时，还应配合相应

的实验或实习学习。 
二、课程目标与基本要求 

课程的目标：考生通过本课程的学习，应了解压铸工艺和压铸模具设计的基

本理论和一般分析方法，且能掌握有关金属压铸成型的基本概念、基本理论和金

属压铸模具的设计步骤和过程，培养考生处理金属压铸成型生产实际问题的能力，

为合理设计压铸模具结构奠定良好的基础。 
基本要求： 
1．了解压铸原理及其理论基础、压铸合金的选用要求及特点； 
2．了解金属压铸件的工艺结构分析、压铸成型工艺参数及压铸新工艺； 
3．了解压铸机的基本机构和主要性能参数及压铸机型号的选择； 
4．掌握压铸模的典型结构组成及压铸模具的结构设计。 

三、与本专业其他课程的关系 

本课程的学习必须有必要的力学、图学、材料学等专业基础知识，故先修课

程为：机械制图、机械制造、工程力学、金属材料与热处理、互换性原与测量技

术基础等，后续课程为：现代模具制造技术、成形设备概论、模具工程材料等。 
 

第二部分  考核内容与考核目标 

第一章  概述 

一、学习目的与要求 

通过本章的学习，要求考生了解铸造工艺与压力铸造、压铸工艺的现状及发

展方向、压铸填充的典型理论。 
二、考核知识点与考核目标 

（一）铸造工艺与压力铸造（次重点） 
识记：1．铸造的分类；2．普通砂型铸造的分类；3．特种铸造的分类； 

4．压力铸造；5．压铸生产的三要素 
理解：1．压力铸造的特点与应用；2．压力铸造与其他铸造工艺的比较； 

3．压力铸造的主要工序及特点 
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（二）压铸工艺的现状及发展方向（次重点） 
理解：压铸工艺的发展方向 

（三）典型的压铸填充理论（重点） 
识记：1．喷射流；2．压力流；3．再喷射；4．补缩金属流 
理解：1．填充时液态金属流的种类及特性；2．影响压铸金属流的主要因

素；3．金属流对铸件质量的影响 
应用；1．分析全壁厚填充理论的成型特点及应用；2．分析喷射填充理论

的成型特点及应用；3．分析三阶段填充理论的成型特点及应用 
 

第二章   压铸合金 

一、学习目的与要求 

通过本章的学习，要求考生了解压铸合金的要求与种类、常用压铸合金、压

铸合金的选择、压铸合金的熔炼。 
二、考核知识点与考核目标 

（一）压铸合金的要求与种类（重点） 
识记：1．压铸合金总分类；2．低熔点非铁合金的种类；3．高熔点非铁合

金的种类 
理解：压铸工艺对压铸合金的要求 

（二）常用压铸合金（重点） 
识记：1．常用压铸铝合金的牌号；2．特殊性能压铸铝合金的种类；3．常

用压铸锌合金的牌号；4．常用压铸铜合金的牌号；5．常用压铸镁

合金的牌号 
理解：1．压铸铝合金的特点；2．压铸铝合金中其他主要元素的作用；3．Al-Si

合金的成形特点与应用范围；4．Al-Mg 合金的成形特性与应用范围；

5．Al-Zn 合金的成形特性与应用范围；6．装饰型 Al-Mn 合金的特点

与应用；7．热处理型 Al-Si-Cu 合金的特点与应用；8．压铸锌合金

的特点；9．压铸锌合金中其他元素的作用；10．压铸铜合金的特点；

11．压铸铜合金中其他元素的作用；12．压铸镁合金的特点；13．压

铸镁合金中其他元素的作用；14．压铸铅合金和锡合金的特点 
（三）压铸合金的选择（重点） 

识记：1．压铸合金材料使用性能包括的项目及内容；2．压铸工艺性能包

括的项目及内容 
理解：压铸合金选择应考虑的主要因素 
应用：压铸锌合金、压铸铝合金、压铸镁合金铸造工艺性能的比较 

（四）压铸合金的熔炼（次重点） 
识记：1．熔炉的种类；2．常用坩埚材料的种类；3．炉料的组成 
理解：1．压铸铝合金的熔炼工艺特点；2．压铸锌合金的熔炼工艺特点；3．压

铸铜合金的熔炼工艺特点；4．压铸镁合金的熔炼工艺特点；5．压

铸合金熔炼的安全技术；6．压铸合金的质量检验 
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第三章  压铸件设计 

一、学习目的与要求 

通过本章的学习，要求考生了解压铸件的精度、表面粗糙度及加工余量、压

铸件基本结构单元的设计（包括：壁厚、圆角半径、铸件斜度、压铸孔和槽、肋、

压铸齿轮和螺纹、凸纹凸台文字和图案）、压铸件结构设计的工艺性。 
二、考核知识点与考核目标 

（一）压铸件的精度、表面粗糙度及加工余量（次重点） 
识记：1．压铸件的精度类型；2．精密压铸件的尺寸分类 
理解：1．影响压铸件尺寸精度的因素；2．精密压铸件一般尺寸、严格尺

寸和高精度尺寸的特点与要求；3．线性尺寸公差选用原则；4．锥

度公差与角度公差的确定；5．压铸件表面粗糙度的选择原则 
应用：1．分析压铸件表面质量等级及应用范围；2．分析压铸件需要进行

机加工的情况范围；3．分析在生产实践中，压铸件加工余量的确定

方法 
（二）压铸件基本结构单元的设计（重点） 

识记：1．压铸件壁与壁的过渡连接形式；2．铸造斜度；3．铸造斜度的类型 
理解：1．压铸件厚度设计原则；2．压铸件壁与壁的连接形式应考虑的因

素；3．铸造斜度的作用；4．铸造斜度的选择原则；5．压铸件上孔

和槽的极限要求；6．肋的作用；7．肋的设计原则；8．压铸件上凸

纹、凸台、文字和图案的设计要求 
应用：压铸螺纹与机械切削螺纹的比较及压铸螺纹的设计要求 

（三）压铸件结构设计的工艺性（重点） 
理解：1．合理压铸件结构设计原则；2．在压铸件结构设计中，简化模具、

延长模具使用寿命应考虑的因素；3．在压铸件中铸入嵌体的目的；

4．带嵌件的压铸件设计原则 
应用：根据典型压铸件的形状图形、尺寸精度与技术要求，具体分析其结

构工艺性 
 

第四章  压铸工艺 

一、学习目的与要求 

通过本章的学习，要求考生了解压射比压、速度、温度、时间、压室充满度

的概念；压铸用涂料的作用、种类和要求；压铸件的整修和处理。 
二、考核知识点与考核目标 

（一）压力（重点） 
识记：1．压射力；2．压射力的计算公式；3．比压；4．压射比压；5．增

压比压；6．胀型力；7．胀型力的计算公式 
理解：1．压射比压的选择原则；2．选择压射比压应考虑的因素 
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应用：分析压铸过程中各阶段的压力变化与压力峰值 
（二）速度（重点） 

识记：1．压射速度；2．压射速度的两个阶段；3．内浇口速度（充填速度） 
理解：1．压射速度的测量方法及特点；2．影响内浇口速度的主要因素。 
应用：分析内浇口速度与铸件质量的关系 

（三）温度（重点） 
识记：1．合金浇注温度；2．模具温度；3．模具温度的计算公式 
理解：1．合金浇注温度对铸件质量的影响；2．合金浇注温度的选择；3．影

响合金浇注温度的因素；4．模具温度的选择 
应用：压铸模热平衡计算 

（四）时间（重点） 
识记：1．填充时间；2．增压建压时间；3．持压时间；4．留模时间 
理解：1．影响填充时间的主要因素；2．增压建压时间的作用与主要影响

因素；3．持压时间的作用与主要影响因素；4．留模时间的作用与

主要影响因素 
应用：1．分析填充时间对铸件质量的影响；2．分析在压铸生产中，选择

留模时间应遵循的原则 
（五）压室充满度（次重点） 

识记：压室充满度 
理解：压室充满度的确定 

（六）压铸用涂料（次重点） 
识记：1．压铸用涂料；2．压铸用涂料的种类 
理解：1．压铸用涂料的作用；2．压铸用涂料的要求；3．在模具上喷涂压

铸用涂料的操作要点 
（七）压铸件的整修和处理（次重点） 

识记：1．压铸件整形；2．表面处理；3．浸渗处理 
理解：1．压铸件清理的内容；2．压铸件后处理的方式及目的；3．压铸件

整形方法；4．压铸件修补方法；5．浸渗处理的方法 
 

第五章  压铸新工艺简介 

一、学习目的与要求 

通过本章的学习，要求考生了解真空压铸、充氧压铸、精速密压铸和半固态

压铸的概念、工艺特点及成型过程控制；了解黑色金属压铸模具设计的原则。 
二、考核知识点与考核目标 

（一）真空压铸（重点） 
识记：1．真空压铸；2．真空压铸的方法 
理解：1．真空压铸的工艺特点；2．真空压铸的注意事项及应用范围 

（二）充氧压铸（重点） 
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识记：1．充氧压铸；2．充氧压铸中充氧方法 
理解：充氧压铸的工艺特点及应用范围 
应用：分析在实际生产中，充氧压铸工艺参数的选择 

（三）精速密压铸（次重点） 
识记：精速密压铸（套筒双冲头压铸） 
理解：1．精速密压铸的成型过程；2．精速密压铸的工艺特点及应用范围；

3．精速密压铸的工艺过程控制 
（四）半固态压铸（重点） 

识记：1．半固态压铸；2．半固态压铸方法 
理解：半固态压铸的工艺特点 
应用：流变压铸法、搅溶压铸法、复合压铸法的成型过程与工艺特点的比较 

（五）黑色金属压铸（重点） 
理解：黑色金属压铸的特点与要求 
应用：1．根据黑色金属压铸的工艺特点，分析其模具设计的原则；2．分

析黑色金属压铸模主要零部件设计应采取的措施 
 

第六章  压铸机 

一、学习目的与要求 

通过本章的学习，要求考生了解压铸机的分类、代号和参数、压铸机的基本

结构、压铸机锁模力和压室容量的计算、压铸机的选用和有关计算、压铸机有效

压力特性线、压铸模的需要压力特性线。 
二、考核知识点与考核目标 

（一）压铸机的分类、代号与参数（重点） 
识记：1．压铸机按压室浇注方式分类；2．压铸机按压室的结构和布置方

式分类；3．压铸机按总体结构分类；4．压铸机按机器锁模力、通

用程度、自动化程度分类；5．冷压室压铸机的类型；6．全立式冷

压室压铸机的类型 
理解：1．热压室压铸机的结构特征与压铸过程；2．热压室压铸机的工作

特点及应用范围；4．卧式冷压室压铸机的结构特征与压铸过程；5．冷
压室压铸机的工作特点及应用范围；6．立式冷压室压铸机的结构特

征与压铸过程；7．立式冷压室压铸机的工作特点及应用范围；8．全

立式压铸机的结构特征与压铸过程；9．全立式压铸机的工作特点及

应用范围 
应用：1．分析国产压铸机的代号及意义，了解压铸机的主要技术参数；2．在

生产实践中，结合压铸件的工艺、压铸合金和生产条件合理选择压

铸机的类型 
（二）压铸机的基本结构 

识记：1．压铸机的基本结构组成；2．合模机构；3．机械合模机构的类型；

4．压射机构的主要组成部分 
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理解：1．液压合模机构的工作特点与应用；2．机械合模机构的工作特点

与应用 
应用：1．分析现代压铸机三级压射的过程；2．分析压铸模相关零件设计

与压铸机基本结构的关系 
（三）压铸自动化和压铸机参数测试及控制 

识记：1．压铸自动化；2．压铸自动化必须控制的压铸机参数              
理解：1．压铸自动化的意义；2．压铸工序自动化包括的内容 
应用：分析压铸机控制参数的测量装置与测量方法                                    

（四）压铸机的选用及有关计算（重点） 
识记：1．锁模力；2．压室容量 
理解：1．压铸机的选用原则；2．锁模力的计算；3．压室容量的计算；4．开

模距离、模具厚度、开模力、推出力、推出行程、模具外形尺寸的

核算 
应用：根据压铸件的形状、尺寸、材质与技术要求，分析带侧抽芯机构压

铸模锁模力的计算与校核 
（五）压铸机 图的有效压力特性线（一般） 2

vp q−
理解：有效压力线的意义 

 

第七章  压铸模设计概述 

一、学习目的与要求 

通过本章的学习，要求考生了解压铸模的基本结构组成；能初步分析简单压

铸模具的结构；掌握分型面的类型、分型面的选择原则以及典型铸件分型面的选

择分析。 
二、考核知识点与考核目标 

（一）压铸模设计方法（重点） 
识记：1．绘制压铸件毛坯图的内容；2．压铸模设计的综合指标 
理解：1．压铸模的基本要求；2．压铸模设计前的基础准备 
应用：分析压铸模设计的典型过程 

（二）压铸模的结构组成（重点） 
识记：1．压铸模的基本结构；2．成型零件的类型；3．浇注系统的组成；

4．溢流、排气系统的组成；5．导向零件的类型 
理解：1．压铸模的典型结构组成及作用；2．热压室压铸模的基本结构；3．卧

式冷压室压铸模的基本结构；4．立式冷压室压铸模的基本结构；5．全
立式冷压室压铸模的基本结构 

应用：根据具体的压铸模结构总装图，分析压铸模的结构特点、工作原理、

主要组成零部件的名称与作用 
（三）分型面设计（重点） 

识记：1．分型面；2．分型面的类型；3．直线分型面；4．倾斜分型面；5．阶

梯分型面；6．曲线分型面 
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理解：1．分型面不同基本部位的比较；2．单分型面、双分型面、三分型

面与组合分型面的比较；3．选择分型面应考虑的因素；4．分型面

的选择原则；在分型面设计中，不影响铸件尺寸精度应考虑的因素；

5．在分型面设计中，简化模具结构应考虑的因素 
应用：对典型铸件的分型面选择要点进行分析 

 

第八章  压铸模结构设计 

一、学习目的与要求 

通过本章的学习，要求考生掌握压铸模浇注系统和溢流排气系统的设计、成

型零件设计、结构零件设计、抽芯机构设计、推出机构设计以及加热与冷却系统

设计。 
二、考核知识点与考核目标 

（一）浇注系统设计（重点） 
识记：1．浇注系统的组成；2．直浇道；3．立式冷压室压铸机用直浇道的

组成；4．卧式冷压室压铸机用直浇道的组成；5．热压室压铸机用

直浇道的组成；6．横浇道；7．内浇口；8．内浇口的分类；9．确

定内浇口截面积的方法 
理解：1．浇注系统的作用；2．侧浇口、中心浇口、顶浇口、环型浇口、

缝隙浇口、点浇口的成型特点与应用；3．浇注系统设计的主要内容；

4．浇口套的结构型形式与设计要点；5．分流锥的结构形式与设计

要点；6．横浇道的结构形式与成型特点；7．横浇道的设计原则；8．横
浇道的截面形式与成型特点；9．内浇口的设计要点；10．点浇口的

尺寸设计；11．典型铸件点浇口分析 
应用：1．分析立式冷压室压铸机用直浇道的设计要点；2．分析卧式冷压

室压铸机用直浇道的设计要点；3．分析热压室压铸机用直浇道的设

计要点；4．内浇口截面积的设计计算与内浇口尺寸设计；典型铸件

结构特征与浇注系统的分析 
（二）溢流排气系统设计（次重点） 

识记：1．溢流槽的结构类型；2．排气槽的结构类型 
理解：1．溢流槽的作用；2．设置在分型面上溢流槽的特点；3．设置在型

腔内部溢流槽的特点；4．防止金属倒流溢流槽的特点；5．溢流槽

的设计要点；6．正确布置溢流槽位置应考虑的主要因素；7．排气

槽的作用；8．确定排气槽位置的原则 
应用：1．溢流槽容积设计的要点与溢流槽的尺寸设计；2．分析排气槽的

设计要点与排气槽尺寸的确定 
（三）成型零件设计（重点） 

识记：1．成型零件；2．成型零件的组成；3．成型零件的结构形式；4．镶

拼式成型零件的结构形式；5．镶块和型芯的止转方式；6．成型零
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件尺寸分类；7．计算收缩率 
理解：1．整体式成零件的工艺特点；2．整体式成零件的适应场合；3．镶

拼式成型零件的工艺特点；4．镶拼式成型零件的适用场合；5．镶

拼式成型零件的结构设计要点；6．镶块的固定形式、结构特点与应

用；7．型芯的固定形式、结构特点与应用；8．异形型芯的结构设

计与固定方式；9．影响铸件尺寸精度的主要因素；10．影响铸件收

缩率大小的主要因素 
应用：1．压铸模成型零件工作尺寸计算要点及工作尺寸的计算公式；2．根

据铸件的形状、尺寸精度与技术要求，计算压铸模成型零件的工作

尺寸 
（四）结构零件设计（重点） 

识记：1．结构零件；2．结构零件的类型；3．导柱的结构形式；4．导套

的结构形式；5．推板导柱、导套的形式 
理解：1．动、定模套板的作用；2．动模支撑板厚度计算原则；3．动模支

撑板的加强措施；4．定模座板设计要点；5．垫块（模座）的作用；

6．垫块的结构形式、工艺特点与选择；7．压铸模导向零件的作用；

8．导柱、导套的数目及在模板中位置的选择 
应用：1．动、定模套板边框厚度的计算；2．支撑板厚度的计算；3．导柱、

导套的尺寸设计与配合公差设计；4．垫块承压面的核算 
（五）抽芯机构的设计（重点） 

识记：1．侧型芯机构；2．侧向抽芯机构；3．常用抽芯机构的分类；4．机

械抽芯机构的类型；5．抽芯力；6．抽芯距离；7．斜销长度的确定

方法；8．斜销延时抽芯；9．斜滑块抽芯机构的类型；10．齿轮齿

条抽芯机构的动力来源；11．液压抽芯机构的组成 
理解：1．抽芯机构的主要结构组成及作用；2．斜销抽芯机构、弯销抽芯

机构、齿轮齿条抽芯机构斜滑块抽芯机构、液压抽芯机构、手动抽

芯机构、活动镶块模外抽芯机构的的工作特性；3．抽芯机构的设计

要点；4．影响抽芯力的主要因素；5．斜销抽芯机构的组成及抽芯

过程；6．斜销抽芯机构的设计要点；7．斜销的基本形式及作用；8．滑
块的导滑结构形式及特点；9．活动型芯与滑块的连接方式设计；

10．滑块限位装置的作用与结构形式；11．楔紧块的作用与结构形

式；12．斜销位置的确定；13．用作图法确定斜销长度的步骤；14．斜
销延时抽芯的动作过程与应用场合；15．弯销抽芯机构的主要结构

组成及抽芯过程；16．弯销抽芯机构的设计要点；17．斜滑块抽芯

机构的组成及抽芯过程；18．斜滑块抽芯机构的设计要点；19．斜

滑块导向部位常用的基本形式、结构特点与应用；20．齿轮齿条抽

芯机构的抽芯过程与设计要点；21．液压抽芯机构的设计要点 
应用：1．抽芯力与抽芯距离的计算；2．斜销工作段尺寸的计算与选择；3．斜
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销延时抽芯有关参数的设计计算；4．弯销的结构设计与尺寸计算；

5．斜滑块主要参数的设计计算；6．根据带侧抽芯机构压铸模的结

构总装图，分析抽芯机构的类型、主要结构组成、抽芯过程、工作

特性及设计要点 
（六）推出机构设计（重点） 

识记：1．推出机构按基本传动形式、按动作方向、按结构形式分类；2．顺

序分型推出机构的类型；3．推杆的截面形状类型；4．推杆尾部的

结构形式；5．推出机构的复位形式；6．预复位机构；7．机动推出

预复位机构的结构形式 
理解：1．推出机构的主要组成元件及作用；2．推出机构设计要点；3．推

出部位选择应遵循的原则；4．推杆推出的工作特性；5．推管推出

机构的形式及结构特点；6．推管推出机构的工作特性；7．推管推

出机构的设计要点；8．卸料板推出机构的结构组成及应用范围；9．卸
料板推出机构的工作特性；10．液压预复位机构特点与应用场合；

11．液压预复位机构特点与应用场合；12．手动推出预复位机构特

点与应用场合；13．推出机构导向装置的结构形式与应用 
应用：1．推出力的计算；2．推板的强度和刚度校核；3．推杆的尺寸计算

与配合设计；4．推管的尺寸计算与结构设计；5．分析卸料板推出

机构的设计要点 
（七）加热与冷却系统设计（次重点） 

识记：1．模具的加热方法；2．模具的冷却方法；3．热流体加热-冷却装置。 
理解：模具加热冷却系统的作用 

 

第九章  压铸模的技术要求 

一、学习目的与要求 

通过本章的学习，要求考生了解压铸模总装的技术要求及零件的表面粗糙度

要求；掌握结构零件间隙配合要求；掌握压铸模材料的选择和热处理要求。 
二、考核知识点与考核目标 

（一）压铸模总装的技术要求（重点） 
理解：1．压铸模装配图上需注明的技术要求；2．压铸模外形和安装部位

的技术要求；3．总体装配精度的技术要求 
（二）结构零件的公差与配合（次重点） 

理解：1．固定结构零件的配合要求；2．滑动结构零件的配合要求；3．压

铸模上结构零件的配合类型及配合精度等级选择 
（三）零件表面粗糙度（次重点） 

理解：压铸模结构零件表面粗糙度的选择 
（四）压铸模零件的材料选择及热处理要求（重点） 

识记：压铸模的失效形式。 
05520 压铸模设计考试大纲  第 9 页（共 13 页） 



理解：1．影响压铸模寿命的主要因素；2．压铸模中与金属液接触零件使

用材料的性能要求、常见牌号及热处理要求；3．压铸模中滑动配合

零件使用材料的性能要求、常见牌号及热处理要求；4．套板、座板

和支承板使用材料的性能要求、常见牌号及热处理要求 
 

第十章  压铸模的失效形式和提高压铸模寿命的措施 

一、学习目的与要求 

通过本章的学习，要求学生了解压铸模具的主要失效形式、模具失效的主要

原因以及提高压铸模寿命的措施。 
二、考核知识点和考核目标 

（一）压铸模的失效形式（次重点） 
识记：1．压铸模的主要失效形式；2．影响压铸模热疲劳循环数的因素 
理解：1．压铸模的失效的主要原因；2．提高压铸模热疲劳循环数的措施 

（二）提高压铸模寿命的措施（一般） 
识记：影响压铸模寿命的外部因素和内部因素 
理解：1．为提高压铸模寿命，压铸件设计应考虑的主要方面；2．为提高

压铸模寿命，压铸模设计的主要要点；3．分析磨削加工对模具寿命

的影响 
应用：分析在生产实践中，提高压铸模寿命的措施 
 

第十一章  压铸模结构图例（不在考试范围） 

 

第三部分   有关说明与实施要求 

一、考核的能力层次表述 

本大纲在考核目标中，按照“识记”、“理解”、“应用”三个能力层次规定

其应达到的能力层次要求。各能力层次为递进等级关系，后者必须建立在前者的

基础上，其含义是： 
识记：能知道有关的名词、概念、知识的含义，并能正确认识和表述，是低

层次的要求。 
理解：在识记的基础上，能全面把握基本概念、基本原理、基本方法、能掌

握有关概念、原理、方法的区别于联系，是较高层次的要求。 
应用：在理解的基础上，能运用基本概念、基本原理、基本方法联系学过的

多个知识点分析和解决有关的理论问题和实际问题，是最高层次的要求。 
二、教材 

指定教材：压铸工艺与模具设计，杨裕国，机械工业出版社，2000 年版 
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三、自学方法指导 

1．在开始阅读指定教材某一章之前，先翻阅大纲中有关这一章的考核知识点

及对知识点的能力层次要求和考核目标，以便在阅读教材时做到心中有

数，有的放矢。 
2．阅读教材时，要逐段细读、逐句推敲，集中精力，吃透每一个知识点，对

基本概念必须深刻理解，对基本理论必须彻底弄清，对基本方法必须牢固

掌握。 
3．在自学过程中，既要思考问题，也要做好阅读笔记，把教材中的基本概念、

原理、方法等加以整理，这可从中加深对问题的认知、理解和记忆，以利

于突出重点，并涵盖整个内容，可以不断提高自学能力。 
4．完成书后作业和适当的辅导练习是理解、消化和巩固所学知识，培养分析

问题、解决问题及提高能力的重要环节，在做练习之前，应认真阅读教材，

按考核目标所要求的不同层次，掌握教材内容，在练习过程中对所学知识

进行合理的回顾与发挥，住在理论联系实际和具体问题具体分析，解题时

应注意培养逻辑性，针对问题围绕相关知识点进行层次（步骤）分明的论

述或推导，明确各层次（步骤）间的逻辑关系。 
四、对社会助学的要求 

1．应熟知考试大纲对课程提出的总要求和各章的知识点。 
2．应掌握各知识点要求达到的能力层次，并深刻理解对各知识点的考核目标。 
3．辅导时，应以考试大纲为依据，指定的教材为基础，不要随意增删内容，

以免与大纲脱节。 
4．辅导时，应对学习方法进行指导，宜提倡“认真阅读教材，刻苦钻研教材，

主动争取帮助，依靠自己学通”的方法。 
5．辅导时，要注意突出重点，对考生提出的问题，不要有问即答，要积极启

发引导。 
6．注意对应考者能力的培养，特别是自学能力的培养，要引导考生逐步学会

独立学习，在自学过程中善于提出问题、分析问题，作出判断，解决问题。 
7．要使考生了解试题的难易与能力层次高低两者不完全是一回事，在各个能

力层次中会存在着不同难度的试题。 
8．助学学时：本课程共 5 学分，建议总课时 90 学时，其中助学课时分配如

下： 
章  次 内  容 学  时 
第一章 概论 4 
第二章 压铸合金 8 
第三章 压铸件设计 6 
第四章 压铸工艺 10 
第五章 压铸新工艺 4 
第六章 压铸机 8 
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第七章 压铸模设计概述 6 
第八章 压铸模结构设计 36 
第九章 压铸模的技术要求与选材 4 
第十章 压铸模的失效形式和提高压铸模寿命的措施 4 
第十一章 压铸模结构图例（不作考试要求） 0 

合    计 90 
 
五、关于命题考试的若干规定 

1．本大纲各章所提到的内容和考核目标都是考试内容。试题覆盖到章，适当

突出重点。 
2．试卷中对不同能力层次的试题比例大致是：“识记”为 40%、“理解”为

45%、“应用”为 15%。 
3．试题难易程度应合理：易、较易、较难、难比例为 2:3:3:2。 
4．每份试卷中，各类考核点所占比例约为：重点占 60％，次重点占 30％，

一般占 10％。 
5．试题类型一般分为：单项选择题、填空题、名词解释题、简答题、综合应

用题等。 
6．考试采用闭卷笔试，考试时间 150 分钟，采用百分制评分，60 分合格。 
 

六、题型示例（样题） 

一、单项选择题（本大题共■小题，每小题■分，共■分） 

在每小题列出的四个备选项中只有一个是符合题目要求的，请将其选出并将“答题卡”上的

相应字母涂黑。错涂、多涂或未涂均无分。 
1．下列压铸合金中，抗蚀性能差，容易产生晶间腐蚀，进而发生老化的是 
 A．锌合金         B．铝合金     
 C．铜合金       D．镁合金 
2．在压铸成型的四个压射阶段中，影响铸件轮廓清晰度、表面质量和致密度的是 
 A．第一阶段     B．第二阶段    
 C．第三阶段       D．第四阶段 

 

二、填空题（本大题共■小题，每小题■分，共■分） 

1．在喷射填充理论中，金属液的充填过程可分为两个阶段：      和      。 
2．浇注系统通常由      、      内浇口及余料组成。 

 

三、名词解释题（本大题共■小题，每小题■分，共■分） 

1．浇注系统 
2．压射力 

 

四、简答题（本大题共■小题，每小题■分，共■分） 

1．与砂型铸造相比，压力铸造有何优点？ 
2．简述压铸模中心浇口的特点。 
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五、综合应用题（本大题共■小题，每小题■分，共■分） 

1．某机器上有一压铸件如右图所示，铸件材料铝合金，查得其计算收缩率为 0.6%（自由

收缩）和 0.5%（受阻收缩）。试计算成型零件的工作尺寸（计算结果保留两位有效小

数）。 
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